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VHM Standard Fräser, 2 Schneider 
STANDARD ENDMILLS, 2 FLUTE 

G49 * 

1 11 

: _ _ _ __ 12�1 L 

DIN6535 
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HB 

EDP-Nr / EDP No. Abmessung (mm) G49* 

= * +0data 

0100 040 04 

0150 040 04 

0200 040 04 

0250 040 04 

0300 050 06 

0400 050 06 

0500 050 06 

0600 060 

0800 

1000 075 

1200 

1400 

1600 

2000 

•• 
3 

1.5 4.5 

2 6.5 

2.5 6.5 

9 

4 12 

15 

6 20 

8 20 

10 31 

12 25 

14 32 

16 32 

20 38 

• 2 Tage/ 2 Days 1 , ca. 2 Wochen/ about 2 Weeks I o auf Anfrage/ Upon Request 

Materialgruppe I Material Group 

1111 1111 P01 P02 P03 M01 M02 

• • • 

Technische Änderungen ohne vorherige Information vorbehalten. 
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MGG,■@:;;;■ 
0.1~2.9 -0/ -20 

3.0~6.0 -0/-25 

6.0-30.0 -0/-30 

Schnittparameter 

16 

17/05/2019 19,15,43 



Locomotion Line FA.indd   20 17/05/2019   19:15:48



MATERIALGRUPPE

Locomotion Line FA.indd   38 17/05/2019   19:15:58




