ALSE Schnittdatenempfehlung

XQ High Performance Fraser mit Innenkiihlung und Spanbrecher,

4 Schneider

Scheibenfrasen

Werkstiickmaterial Aluminiumlegierungen Aluminiumguss Kupferlegierungen Thermoplast

Eigenschaften Si<9% Si>9% - -

Schnitttiefe, Ap (mm) 1.00xD 100xD 100xD 1.00xD

Schnittbreite, Ae (mm) 040xD 040%D 040xD 040xD

D (mm) Vc (m/min) Fz(mm) Ve (m/min) Fz(mm) Ve (m/min) Fz(mm) Ve (m/min) Fz(mm)

6 0.066 0.060 0.040 0.040
8 0.088 0.080 0.480 0.050
10 0.110 0.100 0.060 0.065
12 1000 0.132 635 0.120 200 0.072 280 0.085
14 0.150 0.140 0.085 0.100
16 0.176 0.160 0.100 0.120
18 0.200 0.180 0.110 0.150
20 0.220 0.200 0.120 0.178

XQ High Performance Fraser mit Innenkiihlung und Spanbrecher,

Ap
4 Schneider
Werkstiickmaterial Aluminiumlegierungen Aluminiumguss Kupferlegierungen Thermoplast
Eigenschaften Si< 9% Si=9% - -
Schnitttiefe, Ap (mm) 1.00xD 100xD 1.00%D 1.00xD
Schnittbreite, Ae (mm) 1.00xD 1.00%D 100D 1.00%D
D (mm) Vc (m/min) Fz(mm) Ve (m/min) Fz(mm) Ve (m/min) Fz(mm) Vc (m/min) Fz(mm)
6 0.050 0.032 0.030 0.035
8 0.070 0.048 0.040 0.045
10 0.090 0.065 0.055 0.060
12 650 0.120 480 0.083 150 0.060 300 0.080
14 0.130 0.100 0.070 0.090
16 0.141 0.128 0.080 0.100
18 0.160 0.140 0.090 0.110
20 0.180 0.154 0.100 0.120

Empfohlene Schnittparameter
Hinweis: Die empfohlenen Schnittparameter dienen nur als Referenz. Diese dndern sich bei verschiedenen Schnittbedingungen.
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MATERIALGRUPPE

KO1

K02

PO1

P02

P03

MO1

Mo2

HO1

HO2

Materialgruppe

Aluminiumlegierungen, Si < 9%

Aluminiumguss, Si 2 9%

Kupferlegierungen

Grauguss

Gusseisen

Kohlenstoffstdhle

Stahllegierungen

Vorgehértete Stahle, 35 < HRC = 45

Rostfreie Stahle <35 HR

Rostfreie Stahle =35 HRC

Titanlegierungen

Nickellegierungen

Kobaltlegierungen

Gehartete Stdhle, 45 < HRC < 52

Gehartete Stdhle, 252 HR

Thermoplaste

Grafit
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Material Group

Aluminium wrought alloy, Si < 9%

Aluminium cast alloy, Si 2 9%

Copper alloy

Grey cast iron

Ductile cast iron

Carbon steel

Alloy steel

Prehardened steel, 35 < HRC = 45

Stainless steel, high machinability

Stainless steel, low machinability

Titanium alloy

Nickel alloy

Cobalt alloy

Hardened steel, 45 < HRC < 52

Hardened steel, 2 52HRC

Thermoplastics

Graphite
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