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Schnittwerte Hartmetall-Schaftfraser

HANS TREIBER

Lange und extra lange Ausfiihrung
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1.1 120 0,005 x dy 140 0,006 x dy 100 0,005 x d4 120 0,005 x d4 o [ ] o []
21 110 0,004 x dq 130 0,005 x dq 90 0,004 x d4 110 0,005 x d4 [u} [ ] u} [ ]
P 31 90 0,004 x d4 110 0,005 x dy 70 0,004 x d4 90 0,004 x d4 [u} [ ] o []
41 70 0,003 x dq 80 0,004 x dq 60 0,003 x d4 70 0,003 x d4 [u} [ ]
5.1 60 0,003 x dy 70 0,003 x dy 50 0,003 x dy 60 0,003 x d4 o [ ]
1.1 120 0,003 x d4 140 0,004 x d4 100 0,003 x d4 120 0,003 x d4 ]
M[ 21 100 0,003 x d4 120 0,004 x d4 80 0,003 x d4 100 0,003 x d4 ]
3.1 70 0,003 x d4 80 0,003 x dy 60 0,003 x d4 70 0,003 x d4 L
4.1 50 0,003 x d4 60 0,003 x dy 40 0,003 x d4 50 0,003 x d4 u
1.1 120 0,005 x d4 140 0,006 x dy 100 0,005 x dy 120 0,006 x d4 [a] []
1.2 120 0,005 x d4 140 0,006 x dy 100 0,005 x dy 120 0,006 x d4 [} [
21 110 0,004 x d4 130 0,005 x dy 90 0,004 x d4 110 0,004 x d4 [a] ]
K[ 22 110 0,004 x d4 130 0,005 x dy 90 0,004 x d4 110 0,004 x d4 5] [
i 90 0,004 xdy 110 0,005 x dy 70 0,004 x dy % 0.004 X o .
¥ 90 0,004 x d4 110 0,005 x dy 70 0,004 x d4 90 0,004 x d4 [a] n
b 70 0,003 x d4 80 0,004 x dy 60 0,003 x d4 70 0,003 x d4 [a] u
4. 60 0,003 x dy 70 0,004 x dy 50 0,003 x dy 60 0,003 x d4 [a] [
. 360 0,009 x d4 430 0,011 x dy 300 0,009 x d4 430 0,009 x d4 5] [
. 360 0,008 x d4 430 0,010 x d4 300 0,008 x d4 430 0,009 x d4 [u] n
g 360 0,007 x dy 430 0,008 x dy 300 0,007 x dy 430 0,008 x d4 [a] u
A4 240 0,008 x dy 290 0,010 x dy 200 0,008 x d4 290 0,009 x d4 [a] [
15 230 0,007 x dy 280 0,008 x dy 180 0,007 x dy 280 0,008 x dy [a] ]
1.6 160 0,006 x d4 190 0,007 x dy 130 0,006 x d4 190 0,007 x d4 [a] ]
1 110 0,005 x d4 130 0,006 x dy 90 0,005 x d4 110 0,006 x d4 [a] u
.2 110 0,005 x d4 130 0,006 x dy 90 0,005 x d4 110 0,006 x d4 [a] u
i3] 110 0,005 x dy 130 0,006 x dy 90 0,005 x dy 110 0,006 x d4 [a] [a] u
24 100 0,004 x d4 120 0,005 x dy 80 0,004 x dy 100 0,004 x dy [a] ]
25 100 0,004 x d4 120 0,005 x dy 80 0,004 x d4 100 0,004 x d4 [a] ]
N .6 100 0,004 x d4 120 0,005 x dy 80 0,004 x dy 100 0,004 x d4 5] 5] []
.7 60 0,003 x d4 70 0,004 x dy 50 0,003 x d4 60 0,003 x d4 [u] n
.8 60 0,003 x d4 70 0,004 x dy 50 0,003 x d4 60 0,003 x d4 [a] u
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60 0,003 x d4 70 0,004 x d4 50 0,003 x d4 60 0,003 x d4 u
1.1 90 0,004 x d4 100 0,005 x dy 70 0,004 x d4 80 0,004 x d4 ]
1.2 70 0,003 x d4 80 0,004 x dy 60 0,003 x d4 70 0,003 x d4 []
1.3 70 0,003 x d4 80 0,003 x dy 60 0,003 x dy 70 0,003 x d4 u
S 2.1 70 0,004 x d4 80 0,004 x dy 60 0,004 x d4 70 0,004 x d4 u
22 30 0,003 x dy 40 0,004 x dy 15 0,003 x dy 30 0,003 x dy [
23 20 0,002 x d4 25 0,002 x d4 25 0,002 x d4 20 0,002 x d4 ]
24 30 0,003 x d4 45 0,003 x dy 25 0,003 x d4 30 0,003 x d4 [
25 20 0,002 x d4 20 0,002 x dy 20 0,002 x d4 20 0,002 x d4 u
26 20 0,003 x d4 20 0,003 x dy 20 0,003 x d4 20 0,003 x d4 u
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68 Ve = Schnittgeschwindigkeit

f, = Vorschub pro Zahn



